Serie
OMNIS MODUmill

Fresado modular

Optimizacion de los costes @

El portaherramientas se puede reutilizar
una y otra vez, Solo necesitas cambiar la
cabeza de corte, lo que te permite reducir
cansiderablermente el gasto en herramien-
tas.

Precision y estabilidad en cada operacion @

El sisterna de posicionamiento por ambas
caras y su robusta estructura roscada ga-
rantizan un montaje preciso y fiable

=)

Cambio de herramienta rapido y eficiente li,f-w
"I

El cambio de la cabeza de corte se realiza
sin desmontar el portaherramientas, redu-
ciendo los tiempos de inactividad durante
el proceso de mecanizado.
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

Nomenclatura fresas modulares

MM1000 012 Z4 CHO12 0Co08 ASU7000

MM1000 - MODUMILL UNI 12~ 012 Z2 - 2 labios CH — Chaflan
MM2000 - MODUMILL UNI UNI STEEL+ 16~ 016 Z3 — 3 labios R — Radio
MM3000 - MODUMILL ALU 20~ 020 Z4 -~ 4labios BN — Esférica
25—+ @25
0OC08 — Conexion OC tamafio 08 ASU7000 — Calidad PVD, aplicacién universal
0C10 = Conexién OC tamafio 10 ASP7000 — Calidad PVD, aplicacion principal acero
0C12 = Conexién OC tamafio 12 ASN2000 - Calidad no recubierta

0C12 = Conexién OC tamafio 12

Nomenclatura Portaherramientas modular

SC N 0cCos8 090 040 Cc 12

GEED GFS Gl G Gl aGrl G

ST A s Rect 0C08 - Conexion OC tamafio 08 090 — Longitud total 90mm
- Acero — Recta X
0C10 = Conexién OC tamafio 10 100 = Longitud total T00mm
SC = Metal duro N - Con cuello L . R
T Coni 0C12 — Conexién OC tamafio 12 130 = Longitud total 130mm
— Cobnica
0C12 - Conexiéon OC tamafio 12

040 - Longitud atil 90mm
050 = Longitud atil 100mm C — Amarre cilindrico
100 = Longitud atil 130mm W —  Amarre Weldon

12 - mango @12
16 = mango @16
20 - mango @20
25— mango @25
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

B <. oMNIS MODUmMIll UNI- standare

[]II.IIl.l

& s

Calidad
ASU7000

Lc l 12
L
Referencia Stock D (o] Lc L d oc Llave
MM1000 012 Z4 CH012 OC08 ASU7000 L] 12 0,12 9 16,5 11,5 0Co8 CH 0CO08 S10
MM1000 016 Z4 CHO15 OC10 ASU7000 u 16 0,15 12 20,5 15,5 0c10 CHOC108S12
MM1000 020 Z4 CHO15 OC12 ASU7000 L] 20 0,15 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 025 Z4 CHO15 OC14 ASU7000 L] 25 0,15 20 31,5 23,0 0C14 CHO0C14 S20
B Stock O Bajo pedido
: Portaherramientas Pag. 11

modular

1234 5 123 123 123 4
Acero al carbono Acero aleado Aleacién
Acero aleado Acero inoxidable Fundicién : Aleacion de titanio
(48 HrC) termoresistentes
(<35HrC)
[ ] [ [ © © [ ]

@ Primera aplicacion

© Segunda aplicacion
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

I Swie OMNIS MODUmiIll UNI - Torica

o () [

Calidad
ASU7000

) s

Lc L
Referencia Stock D R Le L d oc Llave
MM1000 012 Z4 R0O5 OC08 ASU7000 L 12 0,5 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM1000 012 Z4 R10 OC08 ASU7000 u 12 1,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0CO08 S10
MM1000 012 Z4 R20 OC08 ASU7000 L 12 2,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM1000 012 Z4 R30 OC08 ASU7000 u 12 3,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0CO08 S10
MM1000 016 Z4 RO5 OC10 ASU7000 L 16 0,5 12 20,5 15,5 0c10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R10 OC10 ASU7000 L 16 1,0 12 20,5 155 0oc10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R15 OC10 ASU7000 L 16 1,5 12 20,5 15,5 0oc10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R20 OC10 ASU7000 u 16 2,0 12 20,5 15,5 0oc10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R30 OC10 ASU7000 L 16 3,0 12 20,5 15,5 0oc10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R40 OC10 ASU7000 o 16 4,0 12 20,5 15,5 oc10 CHOC10S12
MM1000 016 Z4 R50 OC10 ASU7000 o 16 50 12 20,5 15,5 0oc10 CHOC10S12
MM1000 020 Z4 RO5 OC12 ASU7000 o 20 0,5 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 020 Z4 R10 OC12 ASU7000 u 20 1,0 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 020 Z4 R20 0OC12 ASU7000 L 20 2,0 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 020 Z4 R30 OC12 ASU7000 L] 20 3,0 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 020 Z4 R40 OC12 ASU7000 o 20 4,0 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 020 Z4 R50 0C12 ASU7000 o 20 50 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 025 Z4 R30 0OC14 ASU7000 L 25 3,0 20 31,5 23 0C14 CHO0C14 S20
MM1000 025 Z4 R50 OC14 ASU7000 o 25 50 20 31,5 23 0C14 CH 0C14 S20
B Stock O Bajo pedido
E Portaherramientas Pag. 11

modular

1234 5 123 123 123 4
Acero al carbono Acero aleado Aleacién
Acero aleado Acero inoxidable Fundicién : Aleacion de titanio
(48 HrC) termoresistentes
(<35HrC)
[ ] [ J [ J © © [ ]
@®Primera aplicacion ~ © Segunda aplicacién
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

B .. oMNIS MODUmIll UNI -estérica

)

Calidad w
R ASU7000
30°
O
Le |, l "
ocC
Referencia Stock D R Lc L d oc Llave
MM1000 012 Z4 BNO6 OC08 ASU7000 12 6 9 16,5 11,5 0Co8 CH 0CO08 S10
MM1000 016 Z4 BNO8 OC10 ASU7000 u 16 8 12 20,5 15,5 0c10 CHOC108S12
MM1000 020 Z4 BN10 OC12 ASU7000 L] 20 10 15 25,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM1000 025 74 BN12,5 0C14 ASU7000 L] 25 12,5 20 31,5 23 0C14 CHO0C14 S20
B Stock O Bajo pedido
: Portaherramientas Pag. 11

modular

1234 5 123 123 123 4
Acero al carbono Acero aleado Aleacién
Acero aleado Acero inoxidable Fundicién : Aleacion de titanio
(48 HrC) termoresistentes
(<35HrC)
[ ] [ [ © © [ ]
@®Primera aplicacion ~ © Segunda aplicacién
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

B <. OMNIS MODUmMIll STEEL* - stindare

o) ()

c. D2~ ASP7000 I@I Ll
35°/38°
o )
Lc l 3
-/
Referencia Stock D Cc Le L d oc Llave

MM2000 012 Z4 CH12 OC08 ASP7000 12 0,12 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM2000 012 Z4 CH30 OC08 ASP7000 L] 12 0,30 9 16,5 11,5 00C8 CH 0CO08 S10
MM2000 016 Z4 CH15 OC10 ASP7000 L 16 0,15 12 20,5 15,5 0C10 CH 0C10 812
MM2000 016 Z4 CH40 OC10 ASP7000 L 16 0,40 12 20,5 15,5 0c10 CH0C10 812
MM2000 020 Z4 CH15 0C12 ASP7000 L 20 0,15 15 25,5 19,5 0C12 CH0C12 816
MM2000 020 Z4 CH50 0C12 ASP7000 L 20 0,50 15 25,5 19,5 0c12 CHO0C12816
MM2000 025 Z4 CH15 0C14 ASP7000 o 25 0,15 20 31,5 23 0oc14 CH 0C14 S20
MM2000 025 Z4 CH50 0C14 ASP7000 L 25 0,50 20 31,5 23 oc14 CH 0C14 820

W Stock O Bajo pedido

modular

1234 5 123 123 123 4 5
Acero al carbono Acero aleado
Acero aleado (48 HrC) Acero inoxidable Fundicién Aleacion de aluminio Aleacion de cobre Grafito
(<35HrC)
[ [ © [

@ Primera aplicacion

© Segunda aplicacién
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

B ... oMNIS MODUmill STEEL* -tsrica

,? R
‘:[;’ !
% ocC

\%

o (e

= [

Ll

35°/38°

[ ]
[ 2
~—

PRI K

modular

d
Referencia Stock D R Le L d oc Llave
MM2000 012 Z4 R0O5 0C08 ASP7000 o 12 0,5 9 16,5 11,5 0Co8 CH 0C08 S10
MM2000 012 Z4 R10 OC08 ASP7000 u 12 1,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0CO08 S10
MM2000 012 Z4 R15 OC08 ASP7000 L 12 1,5 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM2000 012 Z4 R20 OC08 ASP7000 u 12 2,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0CO08 S10
MM2000 012 Z4 R30 0C08 ASP7000 L 12 3,0 9 16,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM2000 016 Z4 R0O5 OC10 ASP7000 L 16 0,5 12 20,5 15,5 0c10 CHO0C10812
MM2000 016 Z4 R10 OC10 ASP7000 L 16 1,0 12 20,5 15,5 0Cc10 CH0C10 812
MM2000 016 Z4 R20 OC10 ASP7000 L 16 2,0 12 20,5 15,5 0c10 CHO0C10812
MM2000 016 Z4 R30 OC10 ASP7000 L 16 3,0 12 20,5 15,5 0Cc10 CH0C10 812
MM2000 020 Z4 R20 OC12 ASP7000 L 20 2,0 15 255 19,5 0c12 CH0C12816
MM2000 020 Z4 R30 0C12 ASP7000 L 20 3,0 15 25,5 19,5 0C12 CH0C12S16
MM2000 025 Z4 R30 0C14 ASP7000 L 25 30 20 31,5 23 0c14 CH 0C14 S20
MM2000 025 Z4 R40 OC14 ASP7000 L 25 4,0 20 31,5 23 0oc14 CH 0C14 S20
W Stock O Bajo pedido
Ena— Portaherramientas Pag. 11

1234 5 123 123 123 4 5
Acero al carbono Acero aleado
Acero aleado (48 HrC) Acero inoxidable Fundicién Aleacion de aluminio Aleacion de cobre Grafito
(<35HrC)
® ® © )

@ Primera aplicacion

© Segunda aplicacién
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

Serie OMNIS MODUmiIlI STEEL+ - Esférica

ey

%

®

l14
PRI K

Referencia Stock D R Le L d ocC Llave
MM2000 012 Z2 BNO6 OC08 ASP7000 12 6 9 18,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM2000 016 Z2 BNO8 OC10 ASP7000 L] 16 8 12 22,5 15,5 0C10 CHOC10S12
MM2000 020 Z2 BN10 OC12 ASP7000 L] 20 10 15 27,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM2000 025 Z2 BN12,5 0C14 ASP7000 L] 25 12,5 20 33,5 23,0 0C14 CH 0C14 S20
W Stock O Bajo pedido
E Portaherramientas Pag. 11

modular

1234 5 123 123 123 4 5
Acero al carbono Acero aleado
Acero aleado (48 HrC) Acero inoxidable Fundicién Aleacion de aluminio Aleacion de cobre Grafito
(<35HrC)
[ [ © [

@ Primera aplicacion ~ © Segunda aplicacion

HERRAMIENTA
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

B <. OMNIS MODUmMill ALU - standard ) (]
: z=) (2 2
el i

ocC

Referencia Stock D Le L d ocC Llave
MM3000 12 Z3 0C08 ASN2000 L 12 9 18,5 11,5 0Co08 CH 0C08 S10
MM3000 16 Z3 OC10 ASN2000 L 16 12 22,5 15,5 0oc10 CH 0C10 512
MM3000 20 Z3 0C12 ASN2000 L 20 15 27,5 19,5 0C12 CHOC12S16
MM3000 25 Z3 0C14 ASN2000 L 25 20 335 23 0C14 CH 0C14 S20

B Stock O Bajo pedido

: Portaherramientas Pag. 11

modular

1234 5 123 123 123 4 5

Acero al carbono
Acero aleado
(<35HrC)

Acero aleado

(48 HrC) Acero inoxidable Fundicién Aleacion de aluminio Aleacion de cobre Grafito

@ Primera aplicacion ~ © Segunda aplicacion

10 A_ IMATYT
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

Portaherramientas modular

o ov1 | |

L L1
L
Fig. 01 Fig. 02
Referencia Stock D (mm) L (mm) D1 (mm) L1 (mm) Conexciéon OC Figura
STS 0C08 090 C 12 L] 12 90 0Co08 Fig. 01
g STSOC10100C 16 L] 16 100 0C10 Fig. 01
2 STS0C12130C 20 L] 20 130 0C12 Fig. 01
STS0C14 150 C 25 L] 25 150 0C14 Fig. 01
SCS 0C08090C 12 L] 12 90 0Co08 Fig. 01
SCS0C08130C 12 L] 12 130 0C08 Fig. 01
SCS0C10100C 16 n 16 100 0Cc10 Fig. 01
SCS0C10150C 16 L 16 150 0Cc10 Fig. 01
SCS 0C12 100 C 20 L 20 100 0C12 Fig. 01
SCS0C12130C 20 L 20 130 0C12 Fig. 01
SCS0C12 190 C 20 L 20 190 0C12 Fig. 01
SCS0C14 100 C 25 L 25 100 0C14 Fig. 01
° SCS0C14 150 C 25 L 25 150 0C14 Fig. 01
; SCS0C14220C 25 L 25 220 0C14 Fig. 01
% SCN OC08 090 040 C 12 L 12 90 11.5 40 0co8 Fig. 02
= SCN OCO08 130080 C 12 L] 12 130 11.5 80 0Co08 Fig. 02
SCN OC10 100 050 C 16 L 16 100 185 50 0C10 Fig. 02
SCN OC10150 100 C 16 L] 16 150 15.5 100 0C10 Fig. 02
SCN 0C12 100 050 C 20 L] 20 100 19.5 50 0C12 Fig. 02
SCN 0C12 130080 C 20 L] 20 130 19.5 80 0C12 Fig. 02
SCN 0C12 190 140 C 20 L] 20 190 19.5 140 0C12 Fig. 02
SCN OC14 100 030 C 25 L] 25 100 23 30 0C14 Fig. 02
SCN OC14 150 080 C 25 L] 25 150 23 80 0C14 Fig. 02
SCN 0C14 220 150 C 25 L] 25 220 23 150 0C14 Fig. 02
Llave
Referencia Stock Conexcion s | Par de apriete
oc Nm
CH 0C08 S10 0oc8 10 130 15
CHO0C10S12 0C10 12 130 20
CH 0C12 S16 0C12 16 150 25 L
CH 0C14 S20 0C14 20 150 30

HERRAMIENTAS



Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

H Serie OMNIS MODUmill UNI -+ contorneado (Voladizo <3D)

Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Rev. (min-1) 3185 2385 1900 1525
Acero al carbono
Acero aleado aes<0,2D 120 Avance (mm/min) 1100 1000 760 680
(<35HRC)
B ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 2650 1990 1600 1275
A lead
g:z::;c;’ ae<0,15D 100 Avance (mm/min) 660 600 480 380
ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 2700 2000 1600 1300
A
M _ heero aes0,2D 100 Avance (mm/min) 530 400 380 350
inoxidable
ap (mm) 85 115 14,5 19,5
Rev. (min-1) 1600 1200 950 760
Aleaci
B eacion de ae<0,15D 60 Avance (mm/min) 250 240 190 150
titanio
ap (mm) 8,5 115 14,5 19,5
H Serie OMNIS MODUmill UNI - Ranurado (Voladizo <3D) @
Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Acero al carbono Rev. (min-1) 2250 1700 1350 1100
Acero aleado ae<0,2D 85
ﬂ (<35HRC) Avance (mm/min) 450 475 375 350
Acero aleado Rev. (min-1) 1725 1300 1000 800
35-48HRC ae<0,15D 65
(85 ) Avance (mm/min) 275 260 200 160
Rev. (min-1) 1600 1200 950 760
M _ A‘fjr‘z)l ap=0,4D 60
Inoxidable Avance (mm/min) 3200 190 190 150
Aleacién de Rev. (min-1) 1060 800 640 500
. ap<0,2D 40
titanio Avance (mm/min) 130 130 130 100
H Serie OMNIS MODUmill UNI « copiado (Voladizo <3D) B
Material Prof. de corte Vc (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Acero al carbono Rev. (min-1) 4000 3000 2400 1900
ap=0,1D
Acero aleado 01D 150
B (<35HRC) ae<0, Avance (mm/min) 2400 1800 1440 1140
Acero aleado rec0150 120 Rev. (min-1) 3200 2400 1910 1500
(35-48HRC) Avance (mm/min) 1920 1440 1140 900
M Acero ap<0.1D w0 Rev. (min-1) 2650 1990 1590 1970
inoxidable aes0,1D Avance (mm/min) 850 800 830 820
B Aleacion de ap<01D . Rev. (min-1) 1590 1190 960 760
titanio ae<0,5D Avance (mm/min) 320 290 230 180

12
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

H Serie OMNIS MODUmill STEEL™ - contorneado (Voladizo <3D)

Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Rev. (min-1) 4000 3000 2400 1900
Acero al carbono
Acero aleado aes<0,2D 150 Avance (mm/min) 1400 1200 960 910
(<35HRC)
a ap (mm) 85 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 3200 2400 1900 1500
A lead
(gesrz ;Hesc)" ae<0,15D 120 Avance (mm/min) 830 720 570 450
ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 2700 2000 1600 1300
Al
M _ feero ae<0,2D 100 Avance (mm/min) 860 720 580 470
inoxidable
ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 3715 2785 2230 1780
Fundicién gris /
Fundicién nodular ae<0,2D 140 Avance (mm/min) 1200 1000 800 640
(<32HRC)
m ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 3200 2400 1910 1530
Fundiciéon
de alta aleacién ae<0,15D 120 Avance (mm/min) 1000 760 610 490
(35-45HRC)
ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5
. ] + i @
H Serie OMNIS MODUmill STEEL™ - Ranurado (Voladizo <3D)
Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Acero al carbono Rev. (min-1) 2700 2000 1600 1300
Acero aleado ap=0,4D 100
n (<35HRC) Avance (mm/min) 540 560 450 420
Acero aleado Rev. (min-1) 2100 1600 1300 1000
35-48HRC ap<0.3D 8
(35- ) Avance (mm/min) 340 320 160 200
Rev. (min-1) 2000 1500 1200 950
M . A(':Zr(:;)l ap=<0,25D 75
Inoxidable Avance (mm/min) 320 360 290 230
Fundicion gris / Rev. (min-1) 2100 1600 1300 1000
Fundicién nodular ap=0,4D 80
m (<32HRC) Avance (mm/min) 340 320 160 200
Fundicion Rev. (min-1) 1900 1500 1200 950
de alta aleacion ap=0,3D 75
Avance (mm/min) 210 300 240 190

(35-45HRC)

HERRAMIENTAS
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

H Serie OMNIS MODUmill STEEL™ - copiado (Voladizo <3D)

Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Acero al carbono ap<0,04D Rev. (min-1) 4780 3580 2860 2290
Acero aleado :O'O4D 180
G (<35HRC) ae<0, Avance (mm/min) 1910 1710 1600 1280
Acero aleado ap<0,02D Rev. (min-1) 3980 2980 2390 1910
- 150
(35-48HRC) ae=0,02D Avance (mm/min) 1270 1190 1150 930
Acero ap<0,04D Rev. (min-1) 4780 3580 2870 2290
M inoxidabl <0,04D 180
Inoxidable aesb, Avance (mm/min) 1530 1430 1380 1100
Fundicion gris / ap<0,04D Rev. (min-1) 4780 3580 2870 2290
Fundicién nodular _0'04D 180
m (<32HRC) aes0; Avance (mm/min) 1530 1430 1380 1100
Fundicion ap<0,04D Rev. (min-1) 4780 3580 2870 2290
de alta aleacién :O'O4D 180
(35-45HRC) aesb, Avance (mm/min) 1530 1430 1380 1100

14
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

H Serie OMNIS MODUmill ALU - contorneado (Voladizo <3D) @

Material Prof. de corte Ve (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25

Aleacién de aluminio Rev. (min-1) 9300 7000 5600 4450

forjado,
Aleacién de aluminio aes<0,25D 350 Avance (mm/min) 3000 2800 2700 2700

fundido
m (Si<12% ap (mm) 85 11,5 14,5 19,5
Rev. (min-1) 9300 7000 5600 4450

Aleacion de cobre )

(<HB200) ae<0,3D 350 Avance (mm/min) 3000 2800 2700 2700
ap (mm) 8,5 11,5 14,5 19,5

H Serie OMNIS MODUmill ALU - Ranurado (Voladizo <3D) @

Material Prof. de corte | Vc (m/min) @ Filo (mm) 12 16 20 25
Aleacion de aluminio for- Rev. (min-1) 9300 7000 5600 4450
jado, Aleacion de aluminio aps=0,5D 350
m fundido (Si<12%) Avance (mm/min) 2600 2500 2450 2450
Aleacién de cobre Rev. (min-1) 9300 7000 5600 4450
(<HB200) ap<0,3D 350
Avance (mm/min) 2600 2500 2450 2450

HERRAMIENTAS



Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular

Factor de compensacion para diferentes voladizos.

Voladizo Vc‘ Avancfa Ancho de corte ae

(m/min) (mm/min) (mm)

2*D 100% 100% 100%

3*D 100% 100% 100%

4*D 80% 90% 70%

5*D 60% 80% 50%

6*D 50% 70% 40%

7*D 40% 70% 30%

8*D 40% 60% 10%

9*D 30% 60% 10%

Instrucciones de montaje

P R R R R R Y F T T PR T PP

sesecsce

Antes de la instalacién, utilice un pafio limpio que no deje
pelusa para eliminar el aceite, el polvo y cualquier residuo
de las superficies de contacto de la cabeza de corte y el

portaherramientas.

= eeeescccccssssscses

Durante la instalacién, utilice equipos de proteccién para
evitar cortes con los bordes afilados. Si queda una holgura
tras el montaje, apriete con una llave hasta que ambas piezas

queden completamente asentadas.

sesssccecs T

Par de apriete recomendado

cionamiento, aplique los valores de par de apriete recomen-

B Para garantizar la calidad de la instalacién y el correcto fun- Conexion (Nm)

dados en la siguiente tabla. UEE 5
0C10 20
0C12 25
0C14 30

16
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Serce
OMNIS MODUmill - Fresado modular
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Contactanos:

W, +003a943729070  Bod]

Nk

Siguenos en...

marketing@ayma.es

AR www@ayma.es m AYMAHerramientas YoullTD) AYMA Herramientas

AYMAY,)

AYMA Herramienias, se reserva el derecho de reliar modificacienes o enmisndas a la informacian proporcionada sin previo aviso
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