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Tipo - K 
Nueva linea de placas sinterizadas para el roscado en torno con rompevirutas de gran 
rendimiento adecuado para un amplio rango de materiales.   
Las placas Tipo - K  están disponibles en una amplia gama de roscas estándares.

• Perfil parcial 55ᵒ	y	60ᵒ
• ISO- métrica
• UN-	Unificado

Características:
• Control eficaz de viruta
• Óptima seguridad de filo
• Gran resistencia al desgaste
• Placas para utilizar con portaherramientas de roscado estándares.

Calidad de metal duro: 

KMR
Calidad versatil  para un amplio rango de materiales, tales como acero, 
acero inoxidable, súper aleaciones, materiales no férricos, adecuado para 
condiciones de mecanizado medias a altas.
Calidad multi capa recubierta con excelente resistencia al desgaste. A

KBL
Calidad de metal duro de último desarrollo, con un recubrimiento 
innovador asegura garantiza una vida útil larga y estable durante el 
mecanizado de acero, acero inoxidable, fundición y materiales 
endurecidos hasta 45 HRc.
Una combinación de gran tenacidad, gran resistencia al calor y al 
desgaste. Para condiciones de mecanizado medias a altas.

Calidad P M K N S H
KMR      

KBL      

1ª elección Alternativa

• Whitworth	-	55ᵒ
• BSPT
• NPT
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Perfil parcial 60°

Perfil parcial 55°

Ejemplo de pedido: 16 IR K G55 KBL

Ejemplo de pedido: 16 ER K A60 KMR

EXTERIOR INTERIOR
L I.C. Rango de paso Referencia Referencia X Y

in mm TPI Mano derecha Mano derecha

11 1/4 0.5			-	1.5 48	-	16 11 IR K A60 0.8 0.9

16 3/8
0.5			-	1.5 48	-	16 16 ER K A60 16 IR K A60 0.8 0.9
1.75	-	3.0 14 -   8 16 ER K G60 16 IR K G60 1.2 1.7
0.5			-	3.0 48 -   8 16 ER K AG60 16 IR K AG60 1.2 1.7

EXTERIOR INTERIOR
L I.C. Rango de paso Referencia Referencia X Y

in mm TPI Mano derecha Mano derecha

11 1/4 0.5			-	1.5 48	-	16 11 IR K A55 0.8 0.9

16 3/8
0.5			-	1.5 48	-	16 16 ER K A55 16 IR K A55 0.8 0.9
1.75	-	3.0 14 -   8 16 ER K G55 16 IR K G55 1.2 1.7
0.5			-	3.0 48 -   8 16 ER K AG55 16 IR K AG55 1.2 1.7
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ISO - métrica

EXTERIOR INTERIOR
Pitch L I.C. Referencia X Y Referencia X Y
mm in Mano derecha Mano derecha
1.0 11 1/4 11 IR K 1.0 ISO 0.6 0.7
1.25 11 1/4 11 IR K 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11 IR K 1.5 ISO 0.8 1.0
1.0 16 3/8 16 ER K 1.0 ISO 0.7 0.7 16 IR K 1.0 ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER K 1.25 ISO 0.8 0.9 16 IR K 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ER K 1.5 ISO 0.8 1.0 16 IR K 1.5 ISO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ER K 1.75 ISO 0.9 1.2 16 IR K 1.75 ISO 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ER K 2.0 ISO 1.0 1.3 16 IR K 2.0 ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ER K 2.5 ISO 1.1 1.5 16 IR K 2.5 ISO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ER K 3.0 ISO 1.2 1.6 16 IR K 3.0 ISO 1.1 1.5

EXTERIOR INTERIOR
Pitch L I.C. Referencia X Y Referencia X Y
TPI in Mano derecha Mano derecha
24 16 3/8 16 ER K 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER K 20 UN 0.8 0.9 16 IR K 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ER K 18 UN 0.8 1.0 16 IR K 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER K 16 UN 0.9 1.1 16 IR K 16 UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER K 14 UN 1.0 1.2 16 IR K 14 UN 0.9 1.2
12 16 3/8 16 ER K 12 UN 1.1 1.4 16 IR K 12 UN 1.1 1.4
  8 16 3/8 16 ER K   8 UN 1.2 1.6

Ejemplo de pedido:  16 IR K 14 UN KBL

Ejemplo de pedido:  16 ER K 1.75 ISO KMR

UN - Unificado   UNC, UNF, UNEF, UNS
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EXTERIOR INTERIOR
Pitch L I.C. Referencia X Y Referencia X Y
TPI in Mano derecha Mano derecha
19 16 3/8 16 ER K 19 W 0.8 1.0 16 IR K 19 W 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER K 14 W 1.0 1.2 16 IR K 14 W 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER K 11 W 1.1 1.5 16 IR K 11 W 1.1 1.5

EXTERIOR INTERIOR
Pitch L I.C. Referencia X Y Referencia X Y
TPI in Mano derecha Mano derecha
19 16 3/8 16 ER K 19 BSPT 0.8 0.9 16 IR K 19 BSPT 0.8 0.9
14 16 3/8 16 ER K 14 BSPT 1.0 1.2 16 IR K 14 BSPT 1.0 1.2
11 16 3/8 16 ER K 11 BSPT 1.1 1.5 16 IR K 11 BSPT 1.1 1.5

Ejemplo de pedido:  16 ER K 11 W KMR

Ejemplo de pedido: 16 ER K 11 BSPT KBL

Whitworth - 55°   BSW, BSF, BSP, BSB

BSPT
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EXTERIOR INTERIOR
Pitch L I.C. Referencia X Y Referencia X Y
TPI in Right Hand Right Hand
18 16 3/8 16 ER K 18 NPT 0.8 1.0
14 16 3/8 16 ER K 14 NPT 0.9 1.2 16 IR K 14 NPT 0.9 1.2
11.5 16 3/8 16 ER K 11.5 NPT 1.1 1.5 16 IR K 11.5 NPT 1.1 1.5
  8 16 3/8 16 IR K 8 NPT 1.3 1.8

Ejemplo de pedido: 16 ER K 11.5 NPT KBL

NPT
I.C. I.C.
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ISO 
Standard

Velocidad de corte (m/min)

KMR KBL

P 70-180 70-180

M 110-160 110-160

K 90-140 110-150

S 30-70 30-60

H 20-50 30-70

Con el fin de alcanzar el mejor control de la viruta durante las operaciones de roscado 
en torno, se debería utilizar la penetración en flanco modificada. 

La penetración en flanco modificada tiene muchas ventajas:
• En comparación con el avance radial se pueden realizar menos pasadas. 
• La viruta es más fácil de controlar durante el mecanizado. 
• La viruta es más gruesa pero generada a lo largo de una cara de la placa, lo que 

facilita su rotura. 
• El calor generado durante el mecanizado, se transmite principalmente a la pieza 

de trabajo y no a la placa.

Recomendado para todo tipo de operaciones y 
tipos de placa. 	Para la programación CNC utilizar 
el programa Carmex tool wizard.

Sección Técnica
Velocidad de corte recomendada




